CORNING

Laser Technologies

CLT 45G NX:

Ein hochprazises, multifunktionales Laserwerkzeug

Das CLT 45G NX Laserbearbeitungssystem ist fiir 24/7 Dauer-
betrieb in der industriellen Fertigung ausgelegt. Aufgrund
seiner Flexibilitdt eignet es sich aber auch ideal fiir den Einsatz
in Forschung und Entwicklung.

Die Systeme von Corning Laser Technologies werden in enger
Zusammenarbeit mit den Spezialisten bei Corning entwickelt, den
weltweit flihrenden Innovatoren im Bereich Spezialglas.

Uberlegene Technologie

Dank Corning’s Expertenwissen in der Optik und Materialfor-
schung besitzt das Laserverfahren einzigartige Vorziige. Die CLT
45G NX bietet klare Vorteile gegentiiber konventionellen Schnei-
demethoden sowie anderen Laser-Schneidverfahren.

Mittels ultrakurzer Laserpulse wird der Werkstoff nicht aufge-
schmolzen oder verdampft, sondern durch Material-Dissoziation
getrennt. Das Ergebnis ist eine sehr geringe Oberflachenrauig-
keit nahezu ohne Defekte, eine hohere Biegefestigkeit des ge-
schnittenen Glases, und ein hoherer Durchsatz.

Mit dem Corning Laser Technologies Prozess kénnen gehartetes
Glas, ungehértetes Glas, und andere transparente Glaser, sowie
kristalline Materialien bearbeitet werden

lhre Vorteile
« Schneiden von Lochern, freien Radien, komplexen Formen,
Vias, Sacklochern, Schlitzen und mehr.
« Schneiden funktionaler Multilayer-Stapel
« Schneiden von Glas mit 0,4 mm bis zu 6mm Starke
- Keine Flissigkeiten und kein Werkzeugverschleill wie bei
konventionellen Bearbeitungsverfahren

Anwendungen
Multifunktions-Lasersystem fiir die Glasbearbeitung:
Schneiden von Glassubstraten
- Display- Technologien
« Beschichtete Substrate
« Schneiden “diinner” Substrate
« Gehartetes Glas
- Deckglaser fiir mobile Gerate
- Deckglaser fiir Tablet PC's
« Schutzglaser fir Kameralinsen
« Bohren von Durchgangsbohrungen in Glassubstraten
« Mobile Geréate (Kameralinsen, Bedientasten, Lautsprecher, etc.)
« Elektronische Komponenten
« Tablet PC’s und Computer
Mikro-Materialbearbeitung
« Schneiden und Bohren von OLED, PI, Wafer, Keramik, Kunst-
stoff, etc.
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lhre L6sung

Unser Applikationsingenieure erarbeiten zusammen mit lhnen
eine fur lhre Anforderungen mafBgeschneiderte Komplett-
I6sung. Das Applikationslabor verfiigt Giber eine umfangreiche
Ausstattung mit einer Vielzahl unterschiedlicher Laserquellen
und modernsten optischen, elektronischen und mechanischen
MeRBinstrumenten.



CLT 45G NX Technische Spezifikationen

Maschinenbasis und vertikaler Tréager aus soliden Granitblocken

Mechanik "Split Axis” Design fiir X-Y Achsen (CNC-Achsen)
Motorische Z-Achse (CNC-Achse)
Optimierter Aufbau fiir hochste Prézision bei hohen Geschwindigkeiten
Lasersicherheitsklasse 1

Achsen X-Achse 920-1.200 mm Verfahrweg ' Antrieb: Linearmotor "

Y-Achse 730 -880 mm Verfahrweg
Z-Achse 50 mm Verfahrweg

max. Geschwindigkeit X-Y-Achsen
max. Beschleunigung
Positioniergenauigkeit
Wiederholgenauigkeit

Antrieb: Linearmotor "

Drive: Drehmotor "

bis zu 1.000 mm/s (konturenabhéangig)
bis zu 10m/s ? (konturenabhangig)

< 10 ym pro 200 mm Verfahrweg ?
<2um?

CNC-Steuerung

TwinCat 3 CNC-Steuerung fir alle Maschinenfunktionen (G-Code)

Bedienoberflache

Basierend auf Microsoft Windows 10 mit CLT HMI und Touchscreen

Bilderkennung

CLT Bilderkennungssystem in der Standardkonfiguration enthalten

Laserquellen

Integration von bis zu drei (3) unterschiedlichen Laserquellen
Konfigurationen fir verschiedene Wellenldngen verfligbar

Bearbeitungskopf Feste Optik
Galvanometer Scanner
Kombination aus beidem
Optionen Handling Vorrichtungen fiir halb- und vollautomatische Be- und Entladung

Elektrischer Anschluss: 400 Volt, 3Ph+N+PE, 50/60 Hz (Transformator erhaltlich)
Anschluss Leistungsaufnahme: 7,0-12,0kVA/6,3- 10,8 KVA?
(Spitze/ Duchschnitt)
Kihlung Leistung (Spitze/ Durchschnitt): 9,3-14,6 KW/ 6,0- 10,4 kW ¥
Verbrauch: min. 16 I/min; max. 128 |/min ?
Druckluft Anschluss: min. 6 bar / max. 8 bar *
Verbrauch: typ. 500 NI/min
Abluft aus Bearbei- Volumen: min. 100 m3/h Abluft
tu ngska mmer Anschluss an der Maschine: 1x Anschluss mit 90 mm Nenndurchmesser (OD)
Abluft aus Volumen: bis zu 250 m*h Abluft ®
Va kuumerzeugung Anschluss an der Maschine: 1x Anschluss mit 90 mm Nenndurchmesser (OD)

Vakuumanschluss

Nicht erforderlich, wird durch Seitenkanalgeblése in der Maschine erzeugt.

Abmessungen und

Grole: Breite x Tiefe x Hohe:

1.750 x 2.450 x 2.400 mm 3

Gewicht Gewicht: 4.500 kg ¥
Temperatur 22°C, Abweichung +/- 2 °C,
nicht-kondensierend C ORNING
Laser Technologies
Kontakt:

" Nominaler Verfahrweg. Effektiver Verfahrweg kann beim Einsatz mehrerer Bearbeitungskopfe

und/oder Kameras geringer sein.

2 Klimatisierter Raum erforderlich.

3 Diese Angaben kdnnen je nach Konfiguration, z. B. Laserquellen variieren.

Produktspezifikationen konnen ohne Ankiindigung gedndert werden.
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Corning Laser Technologies GmbH
Robert-Stirling-Ring 2

D- 82152 Krailling

Tel: +49 89 /899 48 28-0

E-Mail: CLT-info@corning.com
www.corning.com/lasertechnologies
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